
 

 
  

1. Erste Projekte von Fall zu Fall angehen 
   2. Bezüglich der wichtigen Bestandskunden von MT in Anhang B des Agenturvertrags 
       - Nur Bosch scheint ein Problem zu werden. Wenn es für diesen Kunden ein Projekt bezüglich Twinner gibt, 
werden wir die Projektinformationen mit MT teilen. 
   3. In Bezug auf AS 
       - Wir haben einen Kunden, der Twinner derzeit in Korea einsetzt. Wir würden es begrüßen, wenn MT uns in 
Bezug auf die AS dieses Kunden schnell helfen würde, falls es zu Problemen kommen sollte. 
   4. Wir möchten mit dem Marketing für die Twinner-Produkte fortfahren und mit dem Hochladen der Produkte 
auf unsere neue Webseite beginnen. 
       - Wäre es möglich, dass MT uns die Originaldateien für die Produkte (Katalog, Broschüren usw.) zum 
Übersetzen und Verwenden zuschickt? Oder sollten wir die Dateien verwenden, die wir von Trimos erhalten 
haben? 
       - Der folgende Link zu unserer Webseite (https://measurem.co.kr/labc-premium/) zeigt ein Beispiel dafür, wie 
wir die Materialien gerne verwenden würden  
 
Mit freundlichen Grüßen, 
Eric  
 
Übersetzt mit www.DeepL.com/Translator (kostenlose Version)[Wecken Sie das Interesse Ihrer Leser mit einem 
passenden Zitat aus dem Dokument, oder verwenden Sie diesen Platz, um eine Kernaussage zu betonen. Um das 
Textfeld an einer beliebigen Stelle auf der Seite zu platzieren, ziehen Sie es einfach.] 
 

Measuring device for inner - cone 



 

 The universal inner cone measuring station 

The use of air measurement technology in combination with VARIOsoft offers a universally 
applicable measuring device for a variety of different inner cones. 
 

An overview of the advantages: 
▪ Short measuring times with highest accuracy 
▪ For 100% control directly next to the processing machine 
▪ Automatic changeover for different workpieces 
▪ Integrated VARIOsoft for measurement data analysis and documentation 

 

  Diameter, cone angle and roundness  
The workpiece is now positioned fully automatically via the support in such a 
way that an air gap is created and thus the part can be rotated. The air gap is 
searched for via a servo axis in combination with the piezo converter of the air 
nozzle in such a way that the air measurement takes place in the linear 
characteristic curve. 
Measuring time: approx. 12 seconds (without workpiece handling) 
 

The two characteristics diameter and cone angle are calibrated via the nominal 
master.  
 

Straightness measurement  
 

The air probe is installed slightly recessed in the mounting cone. This 
enables non-contact measurement of straightness. The air measuring 
nozzle moves vertically downwards along the cone. 
Measuring time: approx. 6 seconds (without workpiece handling) 
 

The straightness measuring device does not require calibration.  

 
 
 
 
 

      

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Air gauge / Setting master 

Messtechnik AG Messinastrasse 7, 9495 Triesen, Liechtenstein 

T. +423 399 2121, F. +423 399 2122, www.messtechnik.li 
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Options: 

Straightness measurement 

Barcode scanner for order entry and 
selection of the respective inspection plan 

User recognition with fingerprint reader. 
Automatic assignment of the user interface 
to the various programming levels in 
VARIOsoft. 

Ex. definition of characteristics 

Typical workpieces 


